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Sl FUOI T2t 22X A Bl
N X0IE BY += US 2 2L Al
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DY HE 0,859
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=0k 84 167 333 500 667 833 1.000 Hz
33 &9 0,128 0,299 0,616 0,93 1,241 1,55 1,826 kW
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&= 9.5 9.5 9,7 9,8 9,9 10 10,5 A
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6.3

o = v =S OdEst A A
1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a a
Spindelstecker FSW9 I-Tec (S21)
spindle plug FSW9 I-Tec (S21)
COPE )
[ . ! 0,75 mm? GNYE
LA 2
. : *BN/ **BN/ ***BN/ ****RD
. v
. B . Stator
o . : *BU/ **BU/ ***VT/ ****GN
. b
s w
. : *BK/ **WH/ ***WH/ ****WH
" .
| : : *0,14 mm? BN/ **(0,14 mm? BU/ ***0,22 mm? RD /&/ *KTY/ **PTC/ ***PT1000
2 .
: : *0,14 mm? WH/ **0,14 mm? BU/ ***0,22 mm? WH
LS
c : . c
! 3 .
: . 0,14 mm2? GN
T4 .
L ! 0,14 mm? YE
* Aderleitung braun (U), blau (V), schwarz (W) bei Jager Stator 70/40-2pol
a * core cable brown (U), blue (V), black (W) at Jdger stator 70/40-2pol N
** Aderleitung braun (U), blau (V), weiB (W) bei Jager Stator 3/7-4pol
** core cable brown (U), blue (V), white (W) at Jager stator 3/7-4pol
|| *** Aderleitung braun (U), violett (V), weiB (W) bei J&dger Stator 4/7-2pol
*** core cable brown (U), violett (V), white (W) at Jager stator 4/7-2pol
**** Aderleitung rot (U), grin (V), weiB (W) bei Jager Stator 2/4-2pol
**x** core cable red (U), green (V), white (W) at Jager stator 2/4-2pol
e
e
Kundenseite
B customer side c
[ Motorphase V Motorphase W [—
motor phase V motor phase W
A 5
Motorphase U -
. motor phase U
f
4 1
DFP - *KTY +/ **PTC+/
***PT1000+
| 3 L
DFP+ 2
*KTY -/ **PTC-/
***PT1000-
PE Schutzleiter
protective earth |
g g
Datum |09.05.17 J [T ] ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: (29029171 -
Bearb. Perschewski Version Nr.:
ageéer ma\ - 2 o
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FSWS T-Tec (S21)/ v-tee (S19) von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

18(40)
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1 2 3 | 4 | 5 | 6
Kabelstecker FSW12 Y-Tec (S19) o
male cable connector FSW12 Y-Tec (S19
1 +Us
0,14 mm? BN
PNP output
2 oV, Induktiver Naherungsschalter
0 , 14 mm? BU Inductive proximity switch
3
4 b
2
£
7
gespannt/clamped 0,14 mm? BK
c 8 c
2
10
11
d
12 ¢
Kundenseite
Customer side
|| 12 1
+Ver sorgungsspannung
+Supply voltage
WK-Uberwachung 1
taper monitoring 1
2
© —Versorgungsspannung e
—Supply voltage
WK-Uberwachung 1
taper monitoring 1
| 3 -
£ 4 £
Signal 1 (gespannt) === —-—— =  —————
Signal 1 (clamped)
g g
Datum [01.06.17 [ X J Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: 29030871
Bearb. |Perschewski ‘ ' e r h Version Nr.: |[1.0
Sopr g Pinbel FSW12 Y-T S19) 1WK Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles nbetegung ec (519 von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
&5 s 10404241, )HE 03 19(40)
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6.4

T H0
m

23 PTC 130°C
23 Z2A0| Z&= PTC Mg
DIN VDE V 0898-1-4010i (tE &A g+S 2= 90°C - 160°Cel Sd=
ol

gw‘ JE A
) T e Etel M135
Tms L] 0 AS Mot (Toa=0 - 40°C) Vo 30V
0| I =8 Mt (Ta — 25K:+Tyar + 15K) Vises. max 7.5V
ol A & (Vpre < 2.5V) RN < 2509
; HOZA Mt Vis 3kv~
1 |
f B Al ts <258
100
: g 2 g9 (V=0) Top  —25/+180°C
10'
10
—Tprc °C X &tgt
PTC &7 & Too0ll MHE
PTC Mg Mg Hi;g(—/ﬁ;é;—‘f‘_: T AT R(Tuar = AT)  R(Tyr + AT)  R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
X &tat) NAT = (Vorg < 2.5V)  (Verg < 2.5V)  (Verg < 7.5V)  (Vorg < 2.5V)
130 +5°C < 550Q > 1330Q > 4kQ -
6.5 £ a2
S HOIH 2X(WK RUIEHZ)E TXXOH SF-ABHSO =4 AHE
HAGHD JIHCS HEEZ Y MSE ML ELIC
O Sc4d 28 A®IXE 028t E HOlIH 2K
k=1
£ MZE
SF-ABIS
PN == [:Hj| /\I-EH
s MY Y BN (1) =2
10 — 30VDC(UL - 2 2) | O+ Nz
A2I= {2l Sn 2.0mm " BK =S4
Qcket ol o3 gty BK (4 = BU = &
PNP O s=
NO = BEZ @2l

I_'T_I
BU (3) OOV

20(40) &= ¥s 10404241, HE 03
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in
0y
>
a
P
U
m
iz

>
=
a

6.6

(/ _ -
- ZZII(FU)OI 0101 MEH(Rx*)0l LHEE B!
vy > LSO XIS AHGHAAIR.
s
=22 deHU) Rx(*) A S (xx)
+ 8V 220Q 1000mV
DFP
+ 8V 450Q 2000mV
+12V 220Q 1000mV
GND
+12V 6809 3000mV
DFP =LCIX1E ESHADIE
S=43z + 15V 220Q 1000mV
+15V 6809 3000mV
+ 24V 220Q 1000mV
+ 24V 6809 3000mV
*=HI|(F 04

ZHE S)0l &0l WEE 2= MAEUICH
o

(
gt 2 28 S YA el £20%°8 BRI US == ASLICH

6.7 ESD &3
SF-ATISO 5d AIZESY 2F 5128 AOINA M) 854 HZS

&= 815 10404241, A 03 21(40)
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A®

Fo. A2 HZ0 gek= 0IELUCH
>

BtEAl HOHE 2 S8 A4HE SF-AESE HSotAAIL.

< 100 H | | | :
® % | Limit 2003/10/EG | -
80 " ' :
e
70 /

s &A
218 220l € L= P2

2 DHoHE YR SF-AESO0| S Al 21, asts 8 020
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