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HoE

roy

1 0x
0E or

2H H&

Jm
M

Jl= At
IS A
5l01=2IS 2 012 (OH) 4
I 2 4 AT SN2 2R
Pmax./5s S6-60% S1-100%
32 &4 2,1 1,4 1,2 (kW]
€3 0,446 0,315 0,288 [Nm]
e 198 199 199 [V]
S 11 7.7 7 [A]
~ 3d HI=sJIA =202
2H Jl=s (EdAl & HA el3)
=qpa 833 HZ
QES 4 1
A G NMET 50.000 rpm
bEgt/ S8t 10 000 rom
el (B0l et CHE &8t)
N EADIH (TTL)
=T dA S 3+=6
2H Es PTC 160° C
ol A AHlQlelA AE
oreE Ag 80 mm
2t o= H A
e 20 +10°C - +45°C
Ao
H5
(A Eolof ots) ot
BHIOIH ME
£ nst S0 28 HOIH wak gal
£ & WK 19
23 B o
S EHALRE Al A E
S2L He| (2) 10 mm (25/64")
ALH ghet
=2 2y d 9%l (SpeedTEC)
S ~ 5,8 kg
BIOIH WS &-0t= <t
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High Performance Spindles j | % /\|‘ 93':
6.2 JI= 4lole AIE (KL3010, AC 2H)
£2(S1, S6, S2)2 Atel Tt OF ool _
& M9 ALOITIHE & 2t =26 = T2
ol &&tLICh AZE =& 1,2kW
SF-AZISS =g A2 A G NME=C 50.000rpm
S FUOT T2t 22 X ol A Rl
N X0IE BY += US 2 2L Al
LIC}. _ R
FE Ex PTC 160° C
D st 1,732
=AM 190W — max.(S1)
3 E gt S1-100% A 5 FET 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 rom
SPSE= 7.983 18.024 28.023 38.133 48.244 rom
ESES 167 333 500 667 833 Hz
N2 == 0,237 0,543 0,805 1,037 1,225 KW
€3 0,284 0,288 0,274 0,26 0,242 Nm
X ot 46 83 121 160 199 v
M2 6,8 7 7 7 7 A
Cos o 028 047 062 072 0,75
=3 & gt S6-60% N2 B MST 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 rom
SPsE 7.443 17.708 27.717 37.664 47.958 rom
ESES 167 333 500 667 833 Hz
A = 0,240 0,585 0,884 1,175 1,355 KW
€3 0,307 0,315 0,305 0,298 0,27 Nm
& ot 46 83 212 159 199 v
M2 7.6 7.6 7.6 7.7 7.6 A
Cos ¢ 028 047 063 073 0,77
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=X & gt S2-Pmax./5s

6.2.1

Jager

=AM High Performance Spindles
A ST 10.000 20.000 30.000 40.000 50.000 rom
SINEE 7.145 14,733 25.940 35.928 46.283 rpm
=10} == 167 333 500 667 833 Hz
g2 =4 0,231 0,68 1,204 1,68 2,056 kW
E3 0,309 0,441 0,443 0,446 0,424 Nm
Nt 46 82 120 159 198 V
8= 8 11 11 11 11 A
Cos ¢ 0,28 0,49 0,66 0,77 0,81
DEA =0 2AHE0NAM S0 2838t DAL
FO= 2HE &= Al E2X0 J|2T L0l MAIE 2H M 2X
ofl OF & LICt.
SHE dFOt 420 HIE 20 MAIE 20 2 = JUSLICH

— 51 [kW]
= == ST [Nm]

— « + Pmax [kW]
......... Pmax [Nm]

56 kW]
~ — = 56[Nm]

==

00
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High Performance Spindles

6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
Spindel
Stator
a siehe Tabelle/ see chart U
a
a

B siehe Tabelle/ see chart ! Vv

c siehe Tabelle/ see chart w
e )

0, 75mm? GNYE
G siehe Tabelle/ see chart

b :
: PTC b
H siehe Tabelle/ see chart :

| | 0,14mm? YE DFP —
F
0,14mm?» GN
L Drehzahlgrenze :
- :
. 0, L4mm® BK )%}/ Speed Limit .
0,14mm? BK

B

Motorphase W
Motor phase W

G
PTC+

Motorphase
Motor phase

Motorphase
Motor phase U
¢ L D d
PE Schutzleiter
PE conductor

Drehzahlgrenze
Speed limit

F
PTC Masse Feldplatte+
| PTC earth Transmitter+ —
Feldplatte Masse E
Transmitter earth e
Drehzahlgrenze Masse Pohlzahlkennung *
Speed limit earth Pole ID number *
Pohlzahlkennung Masse *
R Pole ID number earth « *=Briicke nur bei 2pol Motor
*=Bridge only by 2pin motor e
1/4-2
AC4.+AC6.+AC7 AC8.01
[ ACM 26.. AC9.02 AC8.02 —
ACM70/40/50.. |AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4-22/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. | ACM70/40/100| DC4. .+DC5. . ACM82/50/80-4E |[DC8.02
3/7-2 | a/7-2 | 7/7-4 | ac3.01|pcm4as/30/60.. | pcmen/40. . DCM48/30/90..] DCIY.01 DC9.02 | DC8.01
£ u |o0,5rD |0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN £
\4 0,5GN 0,22 vr| 0,5 BU |0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
w 0,5 WH 0,22 wa| 0,5 WH | 0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK
TY 2x 0,14] 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,14
IPTC | 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,14| 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25] 2x 0,25

Werte in mm?

(*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt"

9] (**) Belegung der Pins siehe Schaltplan
Datum |05.09.23 (1] ‘Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: 29021074
Bearb. Perschewski Version Nr.:
a g er m\ s
. . Pi F. PT FP D:
Norm DIN 81346 High Performance Spindles inbelegung FSS (89) PIC, FE, D26 von 1 Bl.

Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Ubersetzungen,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa.

16(36) &= B¥s 10404131, H&E 10



6.4

|| TnaT

160(:/\

100650
——Tprc °C

PTC X & 2= T 0l IHE
PTC X80 &t Repo(£ 45
X &tat)

23 PTC 160°C
| L& & PTC M&D|

Jager i

High Performance Spindles

0
DIN VDE V 0898-1-4010il tE &A gtS 2= 90°C - 160°Cel Sd=

160 £5°C

(TA=0 - 40°C)
(TA - 25K“.TNAT + 15K)
(Vpre < 2.5V)

R( Tyar — AT)
(Vore < 2.5V)

< 550Q

R(Tyur + AT)
(Vere < 2.5V)

= 1330Q

M135

Vinax- 30V
Vies, max 7.5V
RN < 2509
Vis 3kV~
t, < 2.5s
T, —25/+180°C

R(Tuar + 15K)
(Vore < 7.5V)

= 4k

R(Tyur + 23K)
(Vor < 2.5V)

==

00
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High Performance Spindles PIEINR
6.5 S ZX(CXE EHADIH)
S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH

=SS AISotEAIL.

HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
] R =HI|(FU)OI 0l10I M&H(Rx*)0] LHAE H=L:
L—L-‘ b ASQ BXIOHS GHAEIAAIL.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
ey 2209 1000mMV
DFP
L8V 4509 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43 + 15V 2209 1000mV
+ 15V 6802 3000mV
+ 24y 2209 1000mV
+ 24y 6809 3000mV

6.6 2| JItS &

A0 = 01U

é @ Fo: A8 :
P SHTAl ADIHS 2 B8 MEIR SF-ATSS RSTHUAR.

70 B e

Q N N O O
S &S S ESS S

rpm
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High Performance Spindles /é“ i|

8 By
AX 0|M:
D SF-ATIS0| MGt A0 Q=X 2OIGHAAIR
SF-ALIES QSO Bast AL
D B2 0IE ANSHE AN HAE ZE CHHE ASGIAAR
8.1 SF-AZIZE &X
) SF-ABISS AR5 2AdH OIS HHE MU ABHGAAIL.
D 2E A GHERE M) 2222 B56ts B2 Z 2 M
SHAAIR.
20 B2 220 Al XNEst SA MES X26HAAIQ
oY SAZ SA IEN XEGHIAIL.
— D AL L0650 2olJt Q=X BOIGHAAIR
— D XQ HHOZ =YE UED)E DE HBSE UHGHIAIL.
EelE & O XY USOZ E=UE WALAR DE HARE UHGIAAL.
| O SF-ABISOH AN U= F:
OIS HoISS L0161 o Lo YA 2I| RS0l LMK XEE SHOIGHAAIR
ot/ AL, 22 CIPE [ &4 UHE HOIS HAS AL Al

@{
HO
—

==

=

D SF-ABISZ JIHAN DAL

O SAS Y MA TR ABHYAIL,

S RS oI 20I0 HUEE SFOAMSO ST 229 S04 2HH]
EIOl SHZOHIAISD,

S HUHE FINAL.
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