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100 90 [V]
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6.2 JI= Glole AIE (KL2006 , AC 2H)

£2(S1, S6, S2)2 Atel Tt OF Ocl _
S M=ot Aol Mo =8 =E Caar
oHE & LICH AHZE == 0,46kW
SF-AZISS =g A2 A G NME=C 60.000rpm
S FUOI Tret Z2bKIC] KAl s
S g XH0IE BY 2= US 2 =
LI o MG nlee Al

PH ES PTC 100° C

DY &t 0,8%

=AM 116W — max.(S1)
=ZXE gt S1-100%
HA G| M=E 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rpm
IpSEye 7 953 18 323 28 513 38 399 48 346 58 232 rom
ES[ES 167 333 500 667 833 1000 Hz
HA = 0,07 0,16 0,25 0,32 0,405 0,46 KW
£3 0,084 0,084 0,084 0,08 0,08 0,075 Nm
ot 18 35 50 63 78 90 v
Mz 5 5 5 5 5 5 A
=NE gt 56-60%
HA G HEE 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rpm
ElPSEy 6 995 17 368 27 553 37 643 48 019 58 068 rpm
ES |8 167 333 500 667 833 1000 Hz
HA = 0,078 0,213 0,343 0,460 0,543 0,629 KW
€3 0,106 0,117 0,119 0,117 0,108 0,103 Nm
ot 18 35 50 65 82 100 v
Skt 6 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 A

16 (40) = 815 10301066, WA 14
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EX & & S2-Pmax./5s

A 38 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rom
HEEE 7 548 16 860 26 777 35 764 46 671 56 720 rom
Fb== 167 333 500 667 833 1000 Hz
33 £ 0,08 0,223 0,38 0,582 0,754 0,975 kW
£3 0,101 0,127 0,135 0,155 0,154 0,164 Nm
& eF 18 33 48 61 7 91 V
&= 6 7 7,5 8,5 8,5 9 A

Ut AHEHOA HS0 238t Z IAE
I

B AS Al S8XH2 Jl=20 80 MAIE 286 80 £X
b 420 B2 20 MAIE gt20 2 = AsUICH

6.2.1 ds 0ol

kW
1

0%
0,8
0,7
0,6
0,5
04
03
0,2

— 51 [kW] e o = 56 [KW] =+« Pmax [kW]
= = S1[Nm] = = =S56[Nm] = === Pmax [Nm]

00

f= 1S 10301066, HE 14 17 (40)
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10 000
7 802
167
0,082
0,100
20

10 000
7742
167
0,097
0,119
21
6,8

[}

tol

)

= Je pa

I
i

20 000
18 171
333
0,185
0,097
36

20 000
18 358
333
0,201
0,105
38
6,8

30 000
28 248
500
0,278
0,094
52

30 000
28 248
500
0,304
0,103
55
6,8

40 000
38 215
667
0,356
0,089
67
6

40 000
38 154
667
0,369
0,092
70
6,8

|0l AIE (KL2011 , AC 2H)

50 000
48 162
833
0,44
0,087
80

50 000
48 121
833
0,515
0,102
87
6,8

2/4-2

0,5kW

60.000rpm

Aul = Belsit 2
(Al ATIE BHel3l)
Or=28 AIS

PTC 100° C

0,89

270W — max.(S1)

60 000 rom
57 966 rom
1 000 Hz
0,525 kW
0,086 Nm
95 \%

6 A
60 000 rom
57 966 rom
1 000 Hz
0,618 kW
0,102 Nm
102 \%
6,8 A
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EX & & S2-Pmax./5s

A 38 10 000 20 000 30 000 40 000 50 000 60 000 rom
HEEE 7 855 17 109 26 777 35519 45 875 56 414 rom
Fb== 167 333 500 667 833 1000 Hz
33 £ 0,107 0,294 0,528 0,774 1,033 1,239 kW
£3 0,13 0,164 0,188 0,208 0,215 0,21 Nm
& eF 21 39 55 71 88 106 V
&= 7 8,5 10 11 11 11 A

DEA F0b 2AHEONAMN S0 288 ZOAFE
= 2HE &= Al E2&0 J|20 20| MAIE 2H Mt 2X
off OF & LICt.
SHE M2IF 420 HlE =0 HMAIE st20 2 = JASLICH
6.3.1 Hds OOl =
kW Nm
0,25
14
1,2 0,2
1
0,15
08
06 4+ 0,1
04
0,05
0,2
0 4 0
&
o &
)
— 51 (kW] o = 56 [KW] =+« Pmax [kW]
= = S1[Nm] = = =56[Nm] =  <====- Pmax [Nm]

00
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6.4

HAE)NAM UHEAS SLE = AS

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
Spindelstecker FS7 (S15) X
. spindle plug FS7 (S15) Spindel
a
'y stator
1 siehe Tabelle/ see chart
3 siehe Tabelle/ see chart : v
5 siehe Tabelle/ see chart w ‘
PE | siehe Tabelle/ see chart @
b :
: b
2 siehe Tabelle/ see chart :
: : PTC
: siehe Tabelle/ see chart :
1 ;% ‘ —
: 0,14mm? YE ﬁ/ DFP
4 i
- : 0,14mm? GN
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, c
Kundenseite
Customer side
PE Schutzleiter
PE conductor
a 6 1 .
Masse PTC Motorphase U
ground PTC Motor phase U
Masse Feldplatte 2
ground transmitter
| PTC+
Motorphase W 3
Motor phase W
Motorphase V
4 Motor phase V
° Feldplatte+ e
Transmitter+
1/4-2
|| AC4.+AC6.+ACT AC8.01
ACM 26.. AC9.02 AC8.02
ACM70/40/50.. |AC9.01 ACM48/30/45. .| AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4=2(2/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. |ACM70/40/100| DC4..+DC5.. | ACM82/50/80-4E|DC8.02
3/7-2 | a/7-2 | 7/7-4 | ac3.01|pcm4a8/30/60.. | pcmen/40. . DCM48/30/90..] DCI.01 DC9.02 [ DC8.01
£ £
u |o0,5rD |0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN
v | 0,56N 0,22 vi| 0,5 BU |0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
| | |w [o,5ws 0,22 wa| 0,5mwH [0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK
TY 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14] 2x 0,14
PTC | 2x 0,14] 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25] 2x 0,25
Werte in mm?
g| (*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt" g
(**) Belegung der Pins siehe Schaltplan
Datum |08.09.23 (1] ‘Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: (29023370 -
Bearb. Perschewski ‘Verslon Nr.:
Norm | DpIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FST (S19) FRC, FE von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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