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10,000 20,000
8,637 18,719
167 333
0.032 0.071
0.035 0.036
11 17
5.5 5.5
0.77 0.76
10,000 20,000
8,339 18,068
167 333
0.039 0.089
0.044 0.047
11 18
6.5 6.5
0.79 0.8

30,000
28,166
500
0.101
0.034
23
5.5
0.73

30,000
27,390
500
0.136
0.047
25
6.5
0.77

40,000
38,256
667
0.131
0.033
30
&
0.7

40,000
37,786
667
0.178
0.045
32
6.5
0.73

50,000
48,489
833
0.153
0.03
37
5.5
0.66

50,000
48,019
833
0.213
0.042
40
6.5
0.69

1/4-2

0,18kW
60.000rpm

AS

Ol28 AtE

< 100°C

1,2Q

100W — max.(S1)

60,000 rom
58,211 rom
1,000 Hz
0.181 kW
0.03 Nm
44 \%
5.5 A
0.64
60,000 rom
57,353 rom
1,000 Hz
0.243 kW
0.041 Nm
46 \%
6.5 A
0.71
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Cos ¢

6.2.1

Jager

=AM High Performance Spindles
10,000 20,000 30,000 40,000 50,000 60,000 rom
8,660 17,237 26,307 38,767 48,816 57,353 rpm
167 333 500 667 833 1,000 Hz
0.049 0.107 0.162 0.209 0.229 0.243 kW
0.054 0.059 0.059 0.051 0.045 0.041 Nm
12 19 25 29 36 46 V
7.0 7.7 7.8 7.5 6.8 6.5 A
0.84 0.83 0.82 0.80 0.77 0.71
DEA O 2AHEOM S0 20848t DAL
It 288 &= Al S SXHO J|I20 8201 MAIE 28 M0 X
O OF &LICH.
SHE dFIH 42 HIE W20 MAIE 20 2 = JUSLICH

HAs OOl
kw Nm
0.3 0,06
0,25 4 0,05
0,2 0,04
0,15 0,03
0,1 4/~ 0,02
0,05 0,01
0 - 0
&
&K
S1[kw] - S6 [kW] - Pmax [kW]
— =51 [Nm] = = =S56[Nm]  ==—-- Pmax [Nm]
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6.3

1 2 3 4 5 6
a
a
Kabelstecker S3 (S1)
male cable connector S3 (S1)
Spindel
° S Ustator b
1 i U
0,5 mm? BN : 0,2mm? BN (*GN)
2 . 2 . \Y
I : : 0,5 mm? GN . 0,2mm? BU (*GN) 1
1 3 | W
0,5 mm? WH 0,2mm?» BK (*GN)
c
c
Motorkabel 3x0,52 * = bis 01.01.2010
motor cable 3x0,52 * = until 01.01.2010
d d
Kundenseite
customer side 3
Motorphase U
motor phase U
e
e
2
Motorphase V
| motor phase V —
£ 1 £
Motorphase W
motor phase W
Blatt2 fir sp
g a Fremdfertigung 25:03.19 g
Zust. Anderung Datum| Name
Datum |25.03.19 [ 1] ‘Projekt Nr.:
- " R Zeichn.Nr.: (29021370
Bearb. Perschewski " e ‘Version Nr.:
Gepr. g bl 5 N b1 X i Blatt 1
Norm | 81346 High Performance Spindles Finbelegung 37pol Kabelstecker (S1) von 2 B
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

16 (40) &= B¥s 10300002, HHE 08
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N 93': High Performance Spindles

2 3 4 5 6
@ a
Kabelstecker S3 (S1)
male cable connector S3 (S1)
e b
3 1
0,5 mm? BN
— 2 2 —
0,5 mm? GN
1 k]
0,5 mm? WH
© c
Motorkabel 3x0,5?
motor cable 3x0,52
d d
! X 80
e
e
Kabel mit Verschraubung
bindig abisolieren
X = 3m
Kabelldnge ist 0,1m langer
£ £
g g
Datum |25.03.19 [ X ] ‘Projekt Nr.:
Zeichn.Nr.: (29021370 -
Bearb. Perschewski ‘Verslon Nr.:
Gepr . a e‘ et . Blatt 2
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Finbelegung Frendfertigung von 2 Bl.
Ubersetzungen, Vervielfédltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa.

i
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6.4 3)| dItS &
@ Fo: A2 Hd20 Se= 0I&LICH
/ A \ b HISAl FADIHE RIS A SF-ABSS RESIAAIR.

100 ; i ; ;

g 1 i | | :

M a0 | Limit 2003/10/EG |
80 : : : ' ' '
70
60 /\--._

° "9@ \Q@Q \"3@ q?ép qf)éP n,“é:? ﬂ,"cpu h&)ﬁ bf’ép ‘)Q@Q ‘o"@e @@D rpm
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8 & X
AX 0| H:
D SF-ABIS0| 2®atD £40] Q=X SOIGHAMAIR
SF-ABISS QUSQ BRS B
S EF 03 AT S0 MAIE DE HHE AHFIMA
8.1 SF-2 Tl &X
B SF-ABISS AX6t)| A TS SHE =HUE ABGHIAIR.
D 2L A HZEEES M) 2x222EH B5ots 2 Z02 M
"_"% SHAAIL.
1 20 B2 20 U4l Mgst SA IIES ZTEGAIL
— DY BAZE A MEM ZYEHAIL.
— D oIRRI} SU6tD V51 Q=X HOIGAAIR
D XY YHOR EYE UEDIR DE HBSE UHGMAIR
-'—"Z%E O SF-ATSH A0 A B!
G OHIOIY Y0 BI| RS0l LMK AEZ BOIGHIAIR
TS H0/22 S0l o= L &I AOIES HZE M g4 HHE HOIS HAS ALE0HA Al
SF&IAl 2. 2.
O SF-ABES JIHUA DHAAIRL.
D SAZ Y DHHIC HZRo HAGAAR
= ;\i’—é ANANTES 241 SE2222F B35t B5US MHGHY
D RE 01 21010 HUEZ SFOAHSO Y GIR2Q =04 21H
HOl 925t AI2.
S HUEHZ BIMAR
8.2 Xl S=ctel 2
O 0S HOA OHX 222019 BE HHIS & XsHAAIL.
— DN oK % D D2
518 28 Y=ZJ| 28mm /! 4 mm s
y 4 =327 4 mm ep 6 mm e
6 =3I 6 mm s 8 mm 16"
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Jager

/é" X | High Performance Spindles
23|
o == S3(ISO 8573-1)
s3
NHE 222 - _
e EE= HMEo2 BE S3 5um 014
s 8y -=
Z0f 28 =& +3°C
=2
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