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=3(S1, S6, S2)2 Atel Tt
S A= ARITIE A0
of & LICH
SF-AESS EHg=2 ME
= FUOIl et EetXIt MAl
= gtk X0IE 2E = US
LICH

&= gt S6-60%

=X & gt S2-Pmax./5s

Il = AHSE

Jl& diole AIE (KL2001 , AC 2H)

2E 29 2/4-2
A &4 0,16 kW
3 3 ESE 20.000 rpm
2t =
S ME o2 Al2
2H ES PTC 160° C
D Mg 0,89
=AM 160W — max.(S1)
A WA 10 000 20000 30000 40000 50 000 rom
SINES 7 334 18334 27410 36704 45936 rpm
=1~ 167 333 500 667 833 HZ
M2 £ 0,069 0,163 0,247 0,240 0,278 kW
E3 0,077 0,085 0,086 0,062 0,058 Nm
&t 16 35 44 46 51 Vv
S 5 5,5 5,4 5,4 5.4 A
cos ¢ 0,91 0,77 0,87 0,82 0,87

A NS 10 000 20000 30000 40000 50 000 rom
SEsES 8041 19117 28411 37868 47529 rom
=1k 167 388 500 667 833 HZ
A = 0,076 0,115 0,229 0,327 0,391 KW
g3 0,091 0,057 0,077 0,082 0,079 Nm
Faltely 18 37 50 60 69 V
S 5,3 5,3 5,2 5,2 5,2 A
cos ¢ 0,86 0,56 0,73 0,82 0,85

HA M 10 000 20000 30000 40000 50 000 rom
SINEE 7 555 18980 28023 37316 46835 rom
=[N 167 333 500 667 833 HZ
& == 0,101 0,182 0,413 0,57 0,718 kW
E3 0,127 0,092 0,141 0,146 0,147 Nm
P iel; 20 44 60 71 82 V
PSS 6.7 8.3 8.4 7.9 8 A
cos ¢ 0,9 0,61 0,74 0,82 0,85

DA 04 2HE AN S 218 ZF0ALE

== 2HE &= Al eS80 D20 20| HAlE 28 8o 2 X
ol OF & LICH.
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6.2.1 ds U0l
kW Nm
0,24
0,2
0,16
012 -l
T
0,08 {~
09, e |KL2001| — 002
o | , H i i a
& O $ O $
& s & RS .\@@ RPN
S1 [kW] - 56 [kW] — -+ = Pmax [kW]
= == ST[Nm] e S6 [Nm] = = = Pmax [Nm]
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6.3

DPTC, MAIENA AHNLE SLE = US

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a a
Kabelstecker S7 (S2)
cable connector S7 (S2)
: stat
5 W ator
0, 5mm? *WH/**WH
[ 3 AV -
0, 5mm? *GN/**BU
4 U
0, 5mm? *RD/**RD
b ~ 0,75mm® GNYE 7'%@
b
T 0,14mm? BU
— T 0, Ldmme YE o
6
0,14mm?» GN
5
0,14mm? RD
T .
| | * Aderleitung rot (U), grin (V), weiB (W) Jager Stator 2/4-2pol und 3/7-2pol
* core cable RD (U), GN (V), WH (W) J&ager stator 2/4-2pol and 3/7-2pol
** Aderleitung rot (U), blau (V), weiB (W) bei Jager Stator 3/7-2pol
** core cable RD (U), BU (V), WH (W) at Jager stator 3/7-2pol
Kundenseite
d customer side d
Schutzleiter
Kundenseite protective earth
customer side
PTC-
DFP-
e Speed limit- .
pha Speed limit+
phase V Riickseite
DEP+ backside
£ £
phase
N Phasen U und W hi.08.21] so
g aren vertauscht g
Zust. Anderung Datum| Name
Datum |11.10.17 [ 1] ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: (29021770 -
Bearb. |Perschewski ‘Verslon Nr.:|1.0
Norm DIN 81346 High Performance Spindles Pinbelegung FST (52) von 1 Bl.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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6.4

U‘ |
%6 350

—pTrrc °C

PTC H&7] 2% T 0l LHE
PTC X &t J & Aol A1
X &tat)

Ol 2= PTC M&)|
V 0898-1-40101 (+E

VD
Il ALt
Ete
0 s " (To=0 -+ 40°C)
El [:H ég @%" (TA - 25K”.TNAT + 15K)
A K (Vpre < 2.5V)
A A
BrS Al
s 25 ¢el (V=0)
X &gt
R(Tyar = AT)  R(Tyar + AT)
Tyar £AT
AT Vorg < 2.5V)  (Vprp < 2.5V)
160 +5°C < 550Q > 1330Q

Jager i

High Performance Spindles

g3 Bts 2 90°C - 160°Cel S4=

M135
V... 30V
Vises. max 7.5V
RN < 250Q
Ve 3kV~
t, <2.5s
Teo  —25/+180°C
R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)
(Vere £ 7.5V)  (Vpre < 2.5V)

= 4kQ

00
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6.5 S ZX(CXE EHADIH)
S = ?lol SHIE &0l 2 RELICH

=SS AISotEAIL.

HOll EAIE A2 OIAIE AZotEAIL.

[k
[x
p=
>
=
o X
w O

(/ _ _
- . = J|(FU)0Il 0101 X8 (Rx*)0l LHEHE 22
L—L-‘ b ASQ FXIOHS GAGAIAIR.
s
22 MHU) ) Al S (%%)
+ 8V 2209 1000mV
DFP
+ 8V 450Q 2000mV
+ 12V 2209 1000mV
GND + 12V 680% 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S=43z + 15V 2209 1000mV
+ 15V 680% 3000mV
+ 24V 2209 1000mV
+ 24V 680% 3000mV
*ZSHI|(FU 2HABEH S)0 M0 WA= HAL HelELICH
wgh2 28 S gAY M2t £20%2 EXIOF UAS 4= USLICH

18(32) &= s 10201040, HHE 09



Jdager &

&"% é"_ﬁ High Performance Spindles
6.6 2| MUt2 &
ﬁ @ Fo AS2 A0 &= 01& UL
P BtEAl HOHE X EE A2 SF-AESS SOt AL,
100 -
g ! 1
® 9 ~| Limit 2003/10/EG |

80 —= e S

5 . .
] d'b @ D
W & & .;19@ .\aﬁpb \b@g \%@Q ,§§P° i
7 as A

SF-AES2 WHE 38EEE AS6H)| HE0 =580 2 222

> I = 2H2 25 EXIE Z2UZ MAGHK DY AIL.

O SF-ABISH XEts ANS
J\=3
D o1 SAN E40l YK HAGYAIR.
S o1 HOIZ0 240 AKX IR,
O EMEIT U2 SAY OIS ASOHAAIR,
S SF-ATISS Z¥ 2HUAM HS0HK DHAIAIR.
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8.1

R =

—
-

A
—
e

KA 2 0| E = 7ok

=N
A X
& Xl 0| &:
O SF-AUES0| Mot 40| Si=Al 2oty AL
SF-ALZISES QASH 22E R
S B OF ASE R0 MAISE 2= HHE AHGHAAIL
SF-AEIE &Xl
SF-Atl== &XlIot)| ?lol T2 HHE =MUE ABSINAIL.
O BPEANHHERE &M ECEZRH ESote =2 EHIAE MA
S AIL.
° 0l B2 EH U4l Hgst SA HEES REoHAAIL
D olY SAE SA IEHON ZESHYAIL.
o HZERI FAHGHLD 20t Sl &It Al
2 XY gdstoz FES A=) 2= HZFRE L HGHYAIL
O SF-AES0 AEHUMAHI Y= B
L HHYE G990 I 0] LMK XES SIS AL
& gjl ANOl2S HZ [ &€& LHE AHOIS HASE ALESHA A

JIAHCIA DEGHYAIL.
g M HZBRt HZoINAIL.
° HHEHE

OiM s=2ctel 2
> US E0A M S32tele

HE HHIE X0t AL,

B\ OH Xl D1 D2

2.8 =217 2.8 mm ea" 4 mm 5/5"
4  L=3D| 4 mm e 6 mm /64"
6 =30 6 mm 1o 8 mm /16"
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