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High Performance Spindles

ARSP72-M406.09 S3

Manualni vyména nastroje

Polozka ¢. 13004017

Vysokofrekvencni vieteno k orovnavani brusnych kotouc

Lozisko Hodnoty vykonu

Chlazeno kapalinou
Hybridni kulickové lozisko (ks)

Zivotnost tukového mazani bezudrzbovy
Jmenovity vykon 3,5 23 1,8 [kwW]
Motoru Napéti 344 336 301 V]
L ’ Proud 8,4 5 4,2 [A]
Technologie motoru 3-fazov¥bsgan:rrtzr;2| a:)gilzjz:;
Frekvence 200 Hz
Pocet polt motoru 5
(pary)
Jmenovité otacky 6.000 min "
Il;lfzzr;:;a zrychleni/ 10,000 min”
PR (ostatni hodnoty po domluvé)
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ARSP72-M406.09 S3

Manualni vyména nastroje
Polozka ¢. 13004017
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Diagram vykonu
Chlazeno kapalinou

Méfeni vykonu se provadi na firemnim stanovisti k méreni
motord.

Znaky

Rozpoznavani fezné plochy

Ochrana motoru

Plast

Prdmeér télesa

Chlazeni

Provozni teplota prostfedi
Blokovaci vzduch

Druh ochrany

(blokovaci vzduch pfipojen)

Vymeéna nastroje
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Ve sméru hodinovych
rucicek a proti sméru
hodinovych rucicek

Konektor zafizeni
Hmotnost

Rovinné otaceni upinaci
plochy
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High Performance Spindles
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Snimac akustické emise
Optimalni prislusenstvi

PTC100°C
KTY 84-130

Uslechtila ocel
72 mm
Chlazeno kapalinou

+10°C... +45°C

IP54

Manualni vyména nastroje

Prijeti nastroje:

X = brousici nastroj
D1=40h3 mm

D2 =100 mm
t=10-20 mm

8-podl. (SpeedTEC)
~4,1kg
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