Motorspindel und Werkzeugspannung fiir HSC

Aktuelles

~High-Performance-Team” sorgt fiir prazise
Zerspanung im hohen Drehzahlbereich

! Gemeinsam mit dem Anbieter
von Spann- und Greiftechnik
Schunk hat der Spezialist fir
Hochfrequenz-Spindeln  Alfred
Jager, Ober-Moérlen (www.alfred-
jaeger.de), das Polygonspann-
futter , Tribos-RM" an die Jager-
Schnittstellen ,WK 16 und , WK
19" angepasst. Durch die Kom-
patibilitdt entsteht ein ,kraft-
volles Team": Es erschlief3t Zer-
spanern die Moglichkeit, ins-
besondere im High-Speed-Cut-
ting (HSC)-Bereich noch effi-
zienter zu fertigen, die Qualitdt
zu steigern und Kosten zu sen-
ken. Die Anwender kénnen zum
Beispiel aus dem Formenbau,
der Leiterplattenindustrie, der
Luft-/Raumfahrt, dem Maschi-
nenbau oder dem Automobil-
bau stammen. ldeal aufeinan-
der abgestimmte Komponenten
erdffnen ihnen ein vielseitiges
Einsatzspektrum flr individuel-
le Anwendungen.

Hochfrequenzspindeln  von
Jager sorgen durch ,aggressive"
Motoren, gute Lagersteifigkeit,
Rundlaufgenauigkeit,  vibrati-
onsarmen Lauf und Zuverlas-
sigkeit im permanenten Betrieb
bei Maximaldrehzahl fiir beste
Oberflachenqualitdt und hohe
Werkzeugstandzeiten. Die fort-
schrittliche Spindeltechnik
zeichnet sich durch Hybrid-
kugellager, Lebensdauerfett-
schmierung, extreme Steifigkeit
und elektronische Feinstaus-
wuchtung flr vibrationsfreien
Lauf aus.

Tribos-RM von Schunk, Lauf-
fen (www.schunk.de) gestattet
Drehzahlen bis zu 80 000 min‘t,
Fir Préazision sorgen eine hohe
Rundlaufgenauigkeit und
Wuchtgite. Mit fachwerkartiger
Bauweise dampft das Polygon-
spannfutter Schwingungen und
gewdhrleistet lange Werkzeug-
standzeiten sowie eine brillante
Oberflachenqualitét. Zudem
wird die Maschinenspindel ge-
schont. Das System ist nahezu
wartungs- und verschlei3frei.
Sogar kleinste Werkzeugdurch-
messer ab 0,3 mm, Bild, lassen
sich sicher und prézise span-
nen.
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Hochfrequenz-Spindeln mit der
stabilen Schnittstelle ,WK" von
Jager und , Tribos RM“ von Schunk
sind ein kompaktes , Kraftpaket” fur
die hochprazise Mikrobearbeitung.

Bild: figer/Schunk

Selbstzentrierende Lunetten

Optimale Abstutzung langer Drehteile.

Mit hydraulisch oder pneumatisch betatigten Linetten
leistet R6hm einen wichtigen Beitrag bei der Abstiitzung
langer Drehteile (Wellen) auf Drehmaschinen.

— Hohe Wiederholgenauigkeit PR —
— Hohe Steifigkeit ianndorne

- Geringe Abmessungen 5
— Sperrluft gegen das Eindringen von Schmutz
— Hubkontrolle und Zentralschmierung

ROHM

www.roehm.biz driven by technology ‘

VDI-Z 05 2009 Text Nr. 546_3037



rrittel
Textfeld
VDI-Z 05 2009 Text Nr. 546_3037




